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¿QUÉ ES?

ES UN MODERNO SISTEMA DEDICADO A LA AUTOMATIZACIÓN 
MODULAR DE CALDERAS Y A MINIMIZAR EL CONSUMO DE 
ENERGÍA A TRAVÉS DE  LOS SIGUIENTES MÓDULOS: 

Módulo Básico:
Comprende la secuencia de arranque/paro, regulador de presión, característica aire/- 
combustible, seguridad de caldera ( falla de �ama, alta presión, bajo nivel, falla de aire, 
baja/alta presión de combustible). 

Regulación de Nivel:
Mantiene constante el nivel de la caldera, con algoritmo PID, transmisor de nivel y 
válvula modulante eléctrica o pneumática. La regulación puede ser de 1 (nivel) o 3 
elementos (nivel, �ujo de vapor, �ujo de agua), para responder mejor a picos de 
demanda.

Energía y E�ciencia:
El sistema computa la e�ciencia real de la caldera, determinada como el cuociente de la 
energía producida entre la energía consumida. La energía producida se obtiene del   �ujo 
medido de vapor, y la energía consumida, se obtiene del �ujo medido de combustible. 
Las enthalpías del vapor del agua son calculadas por la presión medida de vapor y la 
temperatura medida del agua. El valor calorí�co del combustible se introduce como un 
parámetro.

Control de combustión:
Consiste en mantener la relación aire/combustible que da la máxima e�ciencia en cualquier 
fuego. La caldera se caracteriza buscando los máximos de e�ciencia; cada punto de la curva 
se compone de 4 valores: porcentaje de fuego, porcentaje de aire, porcentaje de combusti-
ble, porcentaje de oxígeno en chimenea. Es sistema puede mantener la caldera en su 
máxima e�ciencia a cada valor de fuego, de manera automática, aún cuando la temperatura 
del aire y el valor calorí�co del combustible cambien.

Purga de Super�cie
Mantiene constante la concentración de sales en la caldera mediante una purga controlada 
por conductividad, regulada con algoritmo PID y salida de pulsos de frecuencia modulada a 
la válvula de purga continua (pneumática).
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Purga de Fondo:
Drena automáticamente los lodos del 
fondo de la caldera. Tanto los intervalos 
como la duración de la purga son con gu-
rables, para conseguir el mínimo de purga 
necesario. Un contacto de límite con rma  
que la válvula abrió efectivamente.

Terminal Remoto:
Permite la observación y manejo de la caldera 
desde un lugar remoto mediante pantallas 
dinámicas a colores. El Terminal permite a nar 
todos los parámetros de operación,  registrar los 
valores medidos y calculados en tablas y en grá -
cas de tendencia, reportar alarmas y fallas con 
hora y fecha, archivar valores de operación a 
largo plazo.

Presión de Agua:
La presión del agua de alimentación a la caldera  
se regula con algortimo PID, transmisor de 
presión y variador de frecuencia. Esto mejora 
considerablemente el control de nivel y ahorra 
energia eléctrica.

Dosi�cación de reactivos:
La dosi cación del antiincrustante y del capturador 
de oxígeno se haceen función del ujo de 
alimentación de agua a la caldera.  Las bombas 
dosi cadoras se controlan por señal proporcional 
de 4...20 mA.  El nivel de los respectivos tanques de 
reactivo se vigila por nivel bajo.

Control de bombas:
En caso de varias bombas de agua , estas 
son arrancadas/paradas secuencialmente. 
En caso de falla de una, arranca automáti-
camente la siguiente en la secuencia. La 
secuencia se rota semanalmente. 
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IGNEIS 10
GABINETE DE CONTROL Y MEDIDORES 
DE FLUJO DE VAPOR DE AGUA



IGNEIS 10
MEDIDOR DE FLUJO DE DIESEL /
COMBUSTÓLEO
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MEDIDOR DE OXÍGENO EN CHIMENEA

Automatización y Optimación de Energíawww.auting-control.com



IGNEIS 10
MEDICIÓN DE FLUJO DE VAPOR CON 
PLACA DE ORIFICIO
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INTERFACE LOCAL, REGULADOR DE 
PRESIÓN Y PANTALLA DE ENERGÍA
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UNIDAD DE CONTROL CON CAPACIDAD 
DE EXPANSIÓN MODULAR 
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VÁLVULA DE PURGA DE FONDO 
AUTOMÁTICA
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CONTROL DE PURGA DE SUPERFICIE:
Válvula de purga, sensor de conductividad, 
transmisor de conductividad, vasos de expansión.
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VÁLVULA DE REGULACIÓN DE NIVEL 
DE CALDERA
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TRANSMISOR DE NIVEL DE CALDERA 
TIPO ARQUIMÉDICO
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BOMBA DE DOSIFICACIÓN DE 
QUÍMICOS
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TERMINAL REMOTO , PANTALLA 
PRINCIPAL DE CALDERA
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Flujo de vapor

82.6  ºc

Vapor

PA83.0  ºc

7,141.5    kg/h

E�ciencia Instantánea

89.63 %

91.14 %

E�ciencia Acumulada Gas
Agua

1 2

Dosi�cación 1 Dosi�cación 2

82.3 % 55.1 %

ARRANQUE 10.00 bar

9.80 bar

10.30 bar

PUNTO DE AJUSTE

PARO

Agua

Válv. agua

Temp.2 de agua

96.5  ºc

Purgas

Gas

Temperatura de gas

20.4  ºc

Presión de gas Flujo de gas

4.78  bar a 4.83.1  m3n/h
Combustóleo

 Válvula de combustóleo

0.00 %

 Válvula de gas
57.50 %

Compuerta de aire
39.35 %

8,630.4 kg/h

Purgas

Flujo de agua

Retorno

39.28 %

Nivel caldera

Conductividad

2.880 uS/cm

2.880 uS/cm

40.00 %

PA

CALDERA 1

PA

Presión vapor

9.73 bar

9.80 bar PA

Fire 86.3% AUTO

PA

ECONOMIZADOR

Temp. 2 chimenea

Ef. Recuperación
Instantánea

Ef. Recuperación
Acumulada

2.9 % O22.9 % O2

3.0 % O2

64.55 %

82.7 ºC

Temp. 1 de agua

Temp. 1 de chimenea

132.5 ºC

2.59 %

2.44 %

GAS

DEMANDA

ENCENDIDO

BARRER

FUEGO BAJO

MODULAR

FALLA

08:31:03

190.4 ºC

86.3 %FUEGO
FUEGO

MANUAL

AUTO

REGULADOR DE PRESIÓN

PANTALLA INICIO

ALARMAS

CONTROL NIVEL

ECONOMIZADOR

TENDENCIAS

CONFIGURACIÓN

TOTALIZADOS

REG. PRESIÓN

ENERGÍA

REG. OXÍGENO

CARACTERÍSTICA 1

REG. NIVEL

CARACTERÍSTICA 2

REG. CONDUCTIV.

T.CONDENSADOS

REG. TEMP. COND.
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